CASE STUDY - KONSULTACJE Z KLIENTEM

INFORMACJE O KLIENCIE

BRANZA: mechanika

GLOWNE OBSZARY
DZIALALNOSCI: Silniki
elektryczne, systemy
napedowe matej mocy,
napedy do sterowania
urzadzen, czesci

i akcesoria dla motoryzacji.

PROJEKT

Firma postawita sobie za cel
szybsze uruchamianie produk-
cji nowych odmian i warian-
téw napedow wykorzystywa-
nych w motoryzacji, w ktorej
sie specjalizuje, oraz dazenie
do szybszego i lepszego spet-
nienia oczekiwan swoich
klientéw. Z roku na rok chce
zwiekszac ilos¢ odmian pro-
dukowanych wyrobdéw i po-
tencjat produkcyjny.
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Dziatalnos$¢ naszego klienta koncentruje sie na produkcji réznego
rodzaju napedéw matej mocy stosowanych gtéwnie w przemysle
zmechanizowanych mebli i urzadzen technologicznych. Drugim
dziatem jest wytwarzanie napedéw matej mocy wykorzystywanych

w pojazdach samochodowych.

WYZWANIA

Jednym z kluczowych wyzwan pro-
jektu byto umozliwienie szybkiego

i sprawnego tworzenia nowych
odmian mechanizméw napedowych.
Projekt nowego wyrobu w 80-90%
pozostaje niezmieniony, a zmiany
dotycza jedynie kilku elementéw
faczacych naped z mechanizmem

1x45°
0.5x45°

wyrobéw. Chcemy ograniczy¢ zamie-
szanie, ktére powstaje przez niepo-
trzebne dziatania, oraz btedy

w zamowieniach i produkgji.

ROZWIAZANIE

Po wstepnych rozmowach
z klientem wiedzielismy juz, ze

Pierscien DIN471 5x0.6
6-ciokat 8, df 20mm, ciegno BN15 |Gwint M5, dt 6
Gwint M5, dt 6

6-ciokat 8, dt 20mm
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Watek 08, dt 40mm
Kwadrat 8, dtf 32mm
6-ciokat 8, df 32mm
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Gwint M4, dt 5
Gwint M4, dt 5

wykonawczym. Tworzenie kolejnej
wersji wyrobu zajmuje zbyt wiele
czasu, trzeba w sposéb reczny two-
rzy¢ dokumentacje wyrobu, liste
czesci, wersje wyrobu. Czesto w
nowych wyrobach nastepuje powiele-
nie istniejacych czesci. Klient zamiast
je powielac¢ powinien wykorzystywac
czes¢ projektu z juz istniejacych

1 Watek 08, df 32mm Gwint M4, dt 5

Czesc robocza Zakonczenie

wykonania

TABELA WYKONAN

niezbedna bedzie wizyta naszego
konsultanta, ktéry na miejscu u klien-
ta zweryfikuje sposéb tworzenia pro-
jektow, w jaki sposob klient pracuje

i jakie ma oczekiwania. Klient do
tworzenia projektow uzywat progra-
mu Autodesk Inventor, ale starat sie
w nim odwzorowac sposoéb pracy do
jakiego byt przyzwyczajony
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z programu AutoCAD. Tworzyt tam
rysunek ogdlny zespotu z tabela wy-
konan zawierajacg opis zmian jakie
wystepuja w kolejnych wersjach. Taki
sposob pracy generuje zbyt wiele
bteddw, koniecznosc recznej kontroli
wyrobu i listy czesci, a przez to jest
tez bardzo czaso- i pracochtonny.

Przygotowali$my plan konsultacji,
ktéry obejmowat nastepujace
punkty:

1. Analiza projektu przestanego przez
klienta.

2. Analiza btedéw w projekcie.

3. Opracowanie sposobdéw naprawy
bteddw.

4. Wizyta u klienta i konfiguracja sro-
dowiska pracy programu Inventor.

5. Opracowanie wspdlnie z klientem
poprawnego modelu wyrobu.

6. Szkolenia i konsultacje — ustalenie
potrzeb.

7. Kontynuacja pracy i rozwoéj wyro-
bow samodzielnie przez klienta.

Punkt po punkcie zweryfikowalismy
faktyczne problemy i potrzeby klien-
ta. Na wstepie przeanalizowalismy
btedy wystepujace w projekcie klien-
ta i sposoby ich naprawy. To pozwoli-
to nam wskaza¢ prawidtowe sposo-
by postepowania z projektem. Na-
stepnie omdéwiono sposdb pracy

z plikami projektow w programie
Inventor, omdéwiono i wykonano po-
prawna konfiguracje srodowiska pro-
gramu Inventor dla grupy roboczej,
potozenie plikdw projektéw i biblio-
tek.

Poruszono kwestie tworzenia wyro-
béw wystepujacych w wielu warian-
tach i sposobdéw postepowania z
nimi. Opracowano na potrzeby klien-
ta metode pracy w ktdrej bedzie
tworzony jeden zespét wystepujacy
w wielu odmianach zamawianych
przez kontrahentéw. Opracowano
metode na wystepowanie w wyrobie
czesci, ktéra moze miec rézne repre-
zentacje geometryczne zwigzane

Z jej stanami np.: zakupy, produkgja,
sprzedaz. Opracowano metode,

w ktérej konstruktor generuje z wie-
lowariantowego zespotu w sposdb
automatyczny konkretna wersje
wyrobu z poprawna listg czesci.

REZULTATY

Klient po konsultacjach dowiedziat
sie i nauczyt sposobu postepowania
z projektami oraz unikania kolejnych
btedéw. Bedzie porzagdkowat swoje
pozostate wyroby wg wskazanego
przez nas schematu postepowania.
Dodatkowo przygotowalismy dla
klienta dedykowany zakres szkolenia,
podczas ktérego pracownicy pod
okiem eksperta beda sie mogli na-
uczy¢ nowej metodologii pracy z pro-
jektem oraz utrwali¢ swoja wiedze.

Klienta czeka jeszcze jeden etap —
przeniesienie poprawionej doku-
mentacji do sytemu VAULT, ktéry
pozwoli na uzyskanie petnej kontroli
nad projektami, szybsze odnajdywa-
nie danych, tworzenie wariantéw wy-
robéw, oraz rewizji. W tym zakresie
takze PCC Polska oferuje swoja
pomoc we wdrozeniu systemu
VAULT oraz szkolenia dla pracowni-
kow i kadry zarzadzajacej.

Masz podobne problemy?

Chcesz nauczy¢ sie unikac btedéw
i poprawnie postepowac

z dokumentacja projektowa?
Skansultuj sie z naszymi
specjalistami!

Wiecej na:
szkolenia.pccpolska.pl/konsultacje
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